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@ EG-Konformitatserkldarung. Wir erklaren
in alleiniger Verantweortung, dass dieses Frodukt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgen-
den Richtlinien ainschliefilich ihrer Anderungen
entspricht und mit den felgenden Mormen uber-
einstimmt;

EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is
in conformity with all relevant provisions of the
following directives including their amendments
and complies with the following standaras:

=) CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre res-
ponsabilite que ce produit est conforme aux nor-
mes ol documents de normalisation suivants:

(=2 CE-Declaracion de conformidad. Decla-
ramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad
gue este products corresponde a las siguientas
normas © documentos normalizados:

(12 CE-Dichiarazione di conformita. Dichiaria-
mo sotto la nostra esclusiva responsabilita che
il presente pradotte e conforme alle nerme ¢ ai
documenti narmativi seguenti:

() EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren
op eigen verantwoordelijkheid dat dit produlkt
voldoet aan de volgende normen of normatieve
documenten:

(=) EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar |
eget ansvar, att denna produkt stammer overans
med [dljgnde normer och normaliva dokumenl:

(TN EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien [a nermatiivisten ohjeiden
mukainen:

EF-konformitetserklaering Vi erklaerer
at have alene ansvaret for, at dette produkt er
I overenssiemmelse med de felgende normer
eller normative dokumenter:

() CE-Konformitetserklzering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i cverensstem-
melse med falgende normer eller normative
dokumenter:

G, CE-Declaracao de conformidade: Decla-
ramos, sob a nossa exclusiva responsabilidade,
que este produte corresponde as normas ou aos
documenlos normalivos cilados a seguir:

G Hexnapauwns cooraercrena EC: Mul
33ABNAEM C WCKNIOUMTENEHOR OTERTCTRBEHHOCTLID,
YTO OaKHbIW NPOOYKT COOTBETCTBYET CNELYIOLLMM
HOPM3aM WKW HOEMATUBHEIM AOKYMEHTAM:

€2 ES prohladeni o shod&: Prohladujeme s
vetkerou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve
shodé s nasledujicimi normami nebo normativ-
nimi dokumenty: .

D) Deklaracja o zgodnosci z normami UE:
MNinigjszym pswiadczamy na wtasna
odpowiedzialnosc, ze produkt ten spetnia
nastepujace normy Lub dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EL)

EN 60745-1: 2009 + A11:2010, EN 60745-2-
19:2009+A1:2010, EN 55014-1; 2006 + A1:200% +
AZ2:2011, EN 55014-2: 2015, EN 61000-3-2: 2014,
EN 61000-3-3: 2013, EN 505812012

c E Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY
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FESTOOL

Declaration of Conformity

We as the manufacturer Festool GmbH, Wertstralle 20, 73240 Wendlingen, Germany
declare under our sole responsibility that the product{s):

Designation: Joining machine
Designation of Type(s): DF 500 Q
Serial number(s) 498621, 498622

fulfills all the relevant provisions of the following UK Regulations:

o 5l 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations zo08
* 5l 2016f1001 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
= 5l 20123032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substancesin Electrical

and Electronic Equipment Regulations 2012
and are manufactured in accordance with the following designated standards:

= BSEMBoy45-1:2009 + A11;2010

* BSEMBo745-2-19:2000 + Al:2010
«  B5SENggo14-1:2017

* BSENggo14-2:2015

* B5ENIEC b1000-3-2:2019

# BhEMN biooo-3-3:2013

*» BSENIEC 63000:2008

W i the rpecified engd nember rarge (5-Nr) o iooaoosen — gpgangaan

U K Place and date of declaration: Wendlingen, 03.05.2021

Cn Signed on behalf of and in name of Festool GmbH

7 /’_. U (L (Bt

| N
Markus Stark Ralf Brandt
Head of Productdeveicoment Head of Productconformity

10526040_A



DOMINO Frezer/Kekserica

Sadrzai
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1 Karakteristike masine

[1-1] ON/OFF prekidac

[1-2] Okretni prekida¢ za Domino Sirinu otvora za
tiple

[1-3] Uredaj za otklju¢avanje motorne jedinice /
okvira za vodenje

[1-4] Pomocna rucka

[1-5] Stezna poluga za vodicu ugla

[1-6] Kliza¢ za odabir debljine materijala

[1-7] Zarezna poluga za Domino dubinu otvora za
tiple

[1-8] Brava poluge sa zarezom

[2-1] Zaklju¢avanje vretena

[2-2] Mlaznica za ekstrakciju

[2-3] Stezna poluga za podeSavanje visine spoja
[2-4] Stop brava

Navedene ilustracije se mogu naci na pocetaku
uputstva za upotrebu.

2 Tehnicki podaci

Snaga 420 W
Brzina (bez optereéenja 25 500 min-
Dubina spoja, maks. 28 mm

23 mm + spojnica
precnikr 10 mm

Sirina spojnice, maks.
Precnik nastavka, mak.

Priklju¢ni navoj pogonskog vratila M6 x 0.75
Zi 3.2kg

TeZina (bez kabla)
AL

Stepen zastite

3 Simboli

& Napomena, Opasnost!

Nosite zastitu za usi!

Nosite zastitne naocare!

Prirucnik, procitajte uputstva.

Nosite zastitnu masku!

c € CE oznaka: Potvrduje uskladenost elektri-

¢nog alata sa direktivama Evropske
zajednice.

4 Namena

Domino spojnica za tiple je dizajnirana za

proizvodnju Domino spojeva sa klinovima od mekog
i tvrdog drveta, iverice, Sperploce i ploc¢a od vlakana.
Sve aplikacije mimo ovoga smatraju se
nespecificiranom upotrebom. Domino spojnica je
dizajnirana i odobrena za upotrebu od strane
obucenih osoba ili struénjaka.

Korisnik je odgovoran za Stetu i povrede
nastale usled nepravilne upotrebe!
5.1

AN

Nepostovanje upozorenja i uputstava moze dovesti
do strujnog udara, pozara i/ili ozbiljnih povreda.

Bezbednosna uputstva
Opsta bezbednosna pravila

UPOZORENIJE! Procitajte sva bezbednosna
upozorenja i sva uputstva.

Sacuvajte sva upozorenja i uputstva za bududu
upotrebu.

Izraz ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
vas elektri¢ni alat napajan iz mreze (sa kablom) ili
elektricni alat na baterije (bezi¢ni).

5.2 Sigurnosna pravila specifi¢na za alat

* Alati za montaZzu moraju biti ocenjeni za
najmanje brzinu oznacenu na alatu. Alati za
montazu koji prelaze nominalnu brzinu mogu se
raspasti i izazvati povrede.

* Uvek koristite &titnik. Stitnik $titi rukovaoca od
slomljenih fragmenata montaznog alata i
nenamernog kontakta sa alatom za montazu.

* Drzite elektri¢ni alat za izolovane povrsine za
hvatanje, jer reza¢ moze dodi u kontakt sa
sopstvenim kablom. Rezanje Zice pod
,haponom“ moze dovesti do ,,napajanja“
izlozenih metalnih delova elektri¢nog alata i
mozZe izazvati strujni udar



Na DF 500 K mogu se montirati samo sekaci koje
isporucuje Festool. Upotreba drugih rezaca je
zabranjena zbog visokog rizika od povreda

* Nikada ne radite sa tupim ili oStecenim
nastavcima. Tupi ili oSteceni nastavci mogu
dovesti do gubitka kontrole nad elektricnim
alatom.

* Kada se motorna jedinica otpusti, ona se mora
pomeriti unazad aktivirana silom opruge tako da
nastavka za spoj potpuno nestane u zastithom
poklopcu. Ako se to ne desi, masina se mora
odmah iskljuciti i popraviti pre ponovne
upotrebe.

* Samo za AS/NZS: Alat uvek treba da se napaja
preko uredaja za diferencijalnu struju sa
nazivnom rezidualnom strujom od 30 mA ili
manje.

Da biste zastitili svoje zdravlje, nosite P2

zaStitnu masku.
5.3 Informacije o buci i vibracijama
Tipicne vrednosti odredene u skladu sa EN 60745
su:

Nivo zvucnog pritiska 84 dB(A
Nivo zvucne snage 95 dB(A)
Dodatak za merenje nesigurnosti K=3dB

@ Nosite zastitu za usi!

Emisiona vrednost vibracija ah (vektorski zbir za
tri pravca) i nesigurnost K merena u skladu sa EN
60745:

Vrednost emisije vibracija ah =3,0 m/s?

K=1,5m/s?

Navedene vrednosti emisije (vibracije, buka)

* Koriste se za uporedivanje masina.

» Koriste se i za izradu preliminarnih procena u vezi
sa opterecenjem vibracijama i bukom tokom
rada.

* Oni predstavljaju primarnu primenu elektricnog
alata.

Moguce povecanje za druge primene, sa drugim

alatima za umetanje ili ako se ne odrzavaju na

odgovarajuci nacin. Vodite racuna o praznom hodu i

zastojima masine!

6 Napajanje i pokretanje

Mrezni napon mora odgovarati specifikaciji
na natpisnoj plocici.

Uvek iskljucite masinu pre povezivanja ili
isklju¢ivanja mreznog kabla!

Vidite sliku 2 za povezivanje i iskljuCivanje kabla za
napajanje.

7
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7.1

o

a)

b)

7.2

Da biste ukljucili, gurnite prekidac¢ [1-1] napred dok
se ne uklopi. Pritisak na zadnji kraj prekidaca je
dovoljan da se otpusti blokada ukljucivanja i iskljuci
masina.

Podesavanja masine

Uvek izvucite utika¢ za napajanje iz
uti¢nice pre bilo kakvih radova na masini.

Menjanje alata
Potreban alat: viljuskasti klju¢ 8 (isporucen).

Uvek nosite zastitne rukavice tokom promene
alata zbog opasnosti od povreda ostrim
rezaCima alata.

Uklanjanje alata
Podignite rucicu za otkljucavanje [4-2] dok se ne
¢ujno ne uklopi u klju¢ [4-1].
- Odvojite jedinicu motora [4-5] i okvir za vodenje
[4-4].
- Pritisnite i drzite zaklju¢avanje vretena [5-1].
- Otpustite i odvrnite glodalo [5-2] pomodu kljuca
- Otpustite blokadu vretena.

Ubacivanje alata
Pre umetanja novog glodala za spojeve, proverite
da li su masina, okvir za vodenje i vodice [4-3]
Cisti. Uklonite svu kontaminaciju koja moze biti
prisutna. Koristite samo ostre, ne oStec¢ene i Ciste
alate.
- Pritisnite i drzite zakljucavanje vretena [5-1].
- Koristite klju¢ za viljuske da zavrtite nastavku
[5-2].
- Otpustite blokadu vretena.
- Gurnite okvir za vodenje na jedinicu motora dok
se zvucno ne uklopi.

PodeSavanje dubine glodanja
Otvorite bravu poluge sa zarezom
pritiskom na nju.

- Koristite polugu za zakljucavanje [1-7] da
podesite Zeljenu dubinu spoja (12 mm, 15 mm,
20 mm, 25 mm, 28 mm). Za glodalo precnika 5
mm, dozvoljene su samo dubine spajanja od 12
mm, 15 mm i 20 mm zbog kratke duZine drske.

- Ponovo otpustite bravu poluge sa zarezom.
Dostupan je poseban reza¢ za tiple DOMINO
4x20 mm (zbog opasnosti od loma). Imajte na
umu sledece kada koristite ovaj sekac (D 4-NL 11
HW-DF 500):

- Podesite dubinu glodanja na 20 mm pomocu
poluge za zaustavljanje [1-7]. Stvarna dubina
glodanja je 10 mm. Tipl se moZe postaviti samo
centralno (vidi sliku 7b).

[1-8]



Uverite se da je dubina spoja na
najmanje 3 mm manji od debljine
radnog komada. U suprotnom, glodalo
mozZe izaéi iz radnog predmeta na
zadnjoj strani, Sto ukljucuje povedan
rizik od povreda.

AN

7.3 PodesSavanje visine spoja

a) saizbornim slajdom

* Otpustite polugu za stezanje [6-1] za podeSavanje
visine spoja.

* Pomocu dodatne rucke [6-2] podignite prednji
deo okvira vodice.

* Koristite klizac [6-6] da podesite Zeljenu debljinu
ploce (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm,28 mm, 36
mm, 40 mm).

* Pritisnite prednji deo okvira vodice nadole do
granicnika.

* Zatvorite polugu za stezanje [6-1].

slobodno birati

* Otpustite polugu za stezanje [6-1] za podeSavanje
visine spoja.

* Pomocu dodatne rucke [6-2] podignite predniji
deo okvira vodice.

e Gurnite kliza¢ [6-6] do grani¢nika u smeru jedinice
motora.

* Podesite Zeljenu visinu spoja pomocu skale [6-3]
pomeranjem prednjeg dela okvira vodice
vertikalno.

e Zatvorite polugu za stezanje [6-1].

7.4 Podesavanje vodice ugla

* Otpustite polugu za stezanje za ugaonu vodicu
[6-4].

* Podesite Zeljeni ugao: koristeéi skalu [6-5]
neprekidno od 0° - 90°, ili u zarezima na 0°,22,5°,
45°,67,5°, 90°.

* Zatvorite polugu za stezanje [6-4].

Koso ugaono glodanje tankih komada

* Postavite Zeljeni ugao.

* Otpustite polugu za stezanje [6-1] za podeSavanje
visine spoja.

* Gurnite kliza¢ [6-6] do grani¢nika u smeru jedinice
motora.- Gurnite grani¢nik ugla do kraja.

» Zatvorite polugu za stezanje [6-1].

Uvek otpustite polugu stezaljke [6-1] pre
resetovanja ugaonog granicnika.

PodeSavanje Sirine otvora za tiple
Pouzdano podeSavanje Sirine otvora za
tiple pomodu obrtnog prekidaca [1-2]
mogucde je samo kada masina radi!

AN
AN

Mogu se podesiti sledece Sirine klinova (slika 7a):
13 mm + precnik rezaca
19 mm + precnik rezaca
23 mm + precnik rezaca

Uklanjanje prasine

Uvek priklju¢ite masinu na usisiva¢ za
prasinu. Mozete prikljuciti Festool usisivac
sa crevom za usisavanje precnika 27 mm
na konektor za izvlacenje [2-2].

N

7.7 Dodatno zaustavljanje sa produzetkom

Dodatni grani¢nik [8-1] se moZe koristiti za

povecanje kontaktne povrSine prilikom spajanja na

ivici radnog komada, ¢ime se omoguéava bezbednije
vodenje masine.

Rastojanje do centra rupe se moze smanjiti sa 37

mm na 20 mm pomocu dva integrisana odstojnika

[8-6], Sto vam omogucava da postavite tipl blize

ivici.

- Pricvrstite dodatni grani¢nik za navojne otvore
[8-3] na ramu vodice pomocu oba zavrtnja [8-2],
pri ¢emu kontaktne povrSine noseéeg prstena
[8-5] i stola [8-4] moraju biti na nivou jedni sa
drugima.

- Okrenite jedan od odstojnika [8-6] ka spolja da
biste smanijili rastojanje (vidi sliku 8). Odstojnik se
automatski poravnava sa grani¢nikom [8-7].

8 Rad sa masinom

Drvo je prirodan, nehomogen materijal i zbog toga ¢ée
njegove dimenzije najverovatnije neznatno odstupati
tokom obrade, ¢ak i ako je masina tatno podesena.
Rukovanje masinom takode uti¢e na stepen taCnosti
rada (npr. brza brzina uvladenja). Stavise, dimenzije
drvenih DOMINOS-a mogu varirati (na primer, zbog
vlaznosti), bez obzira na to kako se cuvaju. Svi ovi
faktori utiCu na ta¢nost dimenzija proizvedenih rupa za
tiple i spojeva za tiple. Brojni testovi su vodeni da bi se
dobila prosecna cifra za ove dimenzionalne razlike.
Dimenzije masine i DOMINO tiple su zasnovane na
ovim prosecima. Ako je bo¢ni pomak od pribl. 0,03 mm
- 0,04 mm se javlja kada su dva obradaka spojena
zajedno, imate moguénost zamene granicnika [2-4] koji
su ugradeni pri isporuci sa ispravnim granicnicima. Ovi
granicnici su 0,15 mm uzi i smanjuju bocni zazor rupa za
tiple u odnosu na ivicu radnog predmeta (pogledajte
Poglavlje 14).



Pre obrade zavrSnog radnog predmeta, preporucljivo
je optimizovati dubinu, Sirinu i prec¢nik otvora za tiple
pomocu uzorka radnog komada.

N

- Uvek osigurajte radni predmet tako da se ne
moze pomeriti dok se testerise.

- Domino spojnicu za tiple uvek drzite obema
rukama za kuciSte motora i za dodatnu rucku.
Ovo smanjuje rizik od povreda i predstavlja
preduslov za precizan rad.

- Zatvorite steznu rulicu za podeSavanje visine
spoja [2-3] i steznu rucicu za ugaonu vodicu [1-5]
tako da je nemoguce slu¢ajno otpustanje tokom
rada.

- Prilagodite brzinu pomaka precniku fuga i
materijalu. Radite sa konstantnim protokom.-
Domino spojnicu za tiplove odloZite samo kada se
fuga potpuno zaustavi.

- Koristite masSinu samo sa montiranim okvirom za
vodenje.

Procedura

Postupite na sledeci nacin da biste napravili spoj sa

klinovima:

- lzaberite Domino tipl i umetnite odgovarajuci
nastavak za spajanje u Domino spojnicu (Poglavlje
7.1).

- Podesite dubinu spajanja (pogl. 7.2). Dubina spoja
mora biti najmanje 3 mm manja od debljine
radnog komada kako bi spoj sa klinovima mogao
da se nosi.

- Podesite visinu spoja tako da odgovara debljini
radnog komada (Poglavlje 7.3).

- Oznacite oblasti na radnom komadu koje
pripadaju zajedno [10-1] tako da dcete modi
ponovo da ih pravilno spojite kada iseCete rupe za
tiple.

- Postavite dva obradaka koja se spajaju jedan na
drugi i oznalite Zeljene polozaje tipli olovkom
[10-2].

- Podesite Zeljenu Sirinu otvora za tiple (pogl. 7.5).
Nasa preporuka: IzreZite prvu rupu bez otvora
(Sirina otvora za tiple = Sirina Domino tipla), a
preostale rupe za tiple na sledeéu najvecu Sirinu
otvora za tiple (SI. 10). Prva rupa za tiple stoga
sluzi kao referentna dimenzija, dok preostale
rupe za tiple imaju toleranciju za proizvodne
nepreciznosti.

- IzreZite rupe za tiple:

a) prvu rupu za tiple postavljanjem granicnika na

bocnu ivicu radnog predmeta

Prilikom rada pridrZavajte se sledecih
pravila:

10

b) sledeée rupe za tiple prema prethodno napravlje-
nim oznakama olovkom i skali prozora za posmatra-
nje [10-3].

Odrzavanje i nega

Uvek izvucite utikac za napajanje iz uticnice
pre bilo kakvih radova na masini

Sve radove odrZavanja i popravke koji
zahtevaju otvaranje kuéista motora sme da
obavlja samo ovlaséeni servisni centar.

> B

Korisnic¢ki servis i popravka. Samo
preko  proizvodacda ili  servisnih
radionica: Najblizu adresu potrazite
na: www.festool.com/Service

Koristite samo originalne Festool rezervne
delove!Kat.br.na:
www.festool.com/Service

3

EKAT .

Domino spojnica u velikoj meri ne zahteva
odrzavanje. Medutim, preporucujemo godisnji
pregled i/ili proveru nakon priblizno 100 radnih
sati u ovlaséenoj servisnoj radionici. Ovo je za
bezbednost korisnika i stabilnost vrednosti Domino
spojnice za tiplove. Uvek odrzavajte masinu i
ventilacione otvore Ccistima.Naslage prasine se
moraju ukloniti sa vodica [4-3].
Redovno i lagano podmazujte vodice uljem bez
smole (npr. uljem za Siva¢e masine).
Da biste osigurali polugu stezaljke (pogledajte sliku 6b):-
Skinite polugu stezaljke i zategnite Sestougaoni
zavrtanj.
- Ponovo pricvrstite polugu stezaljke na Sestougaoni
zavrtanj.
Alat je opremljen posebnim motornim cetkicama sa
automatskim klipserom. Kada se CcCetkice istroSe,
napajanje se automatski iskljuCuje i alat se zaustavlja.

10
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Festool nudi obimnu dodatnu opremu koja vam
omogucava da efikasno koristite svoju masinu za Sirok
spektar primena, na primer: krug za glodanje, vodilice
sa redovima rupa, pomoc za glodanje, osnova glodala
za upotrebu na stolu.

Broj za narudzbu pribora i alata moZete pronadi u
Festool katalogu ili na Internetu pod
www.festool.com”.

Pribor, alati

Radi sopstvene bezbednosti koristite samo
originalne Festool dodatke i rezervne delove.



http://www.festool.com/Service
http://www.festool.com/Service
http://www.festool.com

11 Zivotna okolina

Ne bacajte elektri¢ni alat u kucni otpad! OdloZite
masinu, pribor i pakovanje u ekoloski odgovornom
centru za reciklazu! PoStujte vaZede nacionalne
propise.

Samo za EU: U skladu sa Evropskom direktivom o
otpadnoj elektricnoj i elektronskoj opremi i
primenom u nacionalnim zakonima, koris¢eni
elektricni alati se moraju odvojeno sakupljati i
predati na ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Infornacije naREACh:
www.festool.com/reach
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Primeri primene

(Sledece slike od A1 do A6.3 su na posebnom priloZzenom listu).

Al.1-Al14 Stabilan i neuvrtajuci spoj sa kosim okvirom.

A2 Veoma stabilan spoj blok okvira.

A3 Veoma stabilni i neuvrtajuci spojevi drveta u konstrukciji rama i stolice.

Ad.1-A4.3 Stabilan, neuvrtajudi i precizno prilegajuci spoj ploca (kosina).

A5.1 Stabilan i precizno prilegajuci spoj daske (¢eonik).

A5.2 Podesavanje Domino spojnice za tiple za spoj dasaka, rupa za tiple na ¢eonoj strani.

A5.3 Postavljanje Domino spojnice za tiple sa dodatnim grani¢nikom za spoj dasaka.

A6.1 Stabilan i precizno prilegajudi spoj ploce (centrirano).

A6.2 Postavljanje Domino spojnice za spojnice za spojeve ploc¢a (centrirano).

A6.3 Postavljanje Domino spojnice za tiple za spoj daske (centrirano) i ¢eonu rupu za tiple.

13 Ispravljanje greske

(Sledece slike B1 do B6 nalaze se na posebnom prilozenom listu).
Greska Uzrok Podesavanje

Bl |opekotine tupo glodalo koristite ostro glodalo

B2 | prosirenje rupe za prekomerna dubina spoja (ve¢a od 20 | smanijiti dubinu spajanja
tiple mm) sa nastavkom od 5 mm

B3 |tipla prodireu netacna debljina radnog prilagoditi debljinu radnog komada
radni predmet predmeta i/ili dubina spoja i/ili dubinu spoja

B4 | Pocepane ivice rupe za prekomerna brzina smanjiti brzinu
tiple

B5 | otvor tipla nije paralelan [radni predmet se pomerio pravilno pricvrstite radni predmet
sa ivicom radnog komada | tokom obrade

B6 | otvor tipla nije pod a) naslage (npr. strugotine) a) ukloniti naslage
pravim uglom (90°) u ispod osnovne ploce b) b) postaviti vodicu ugla
odnosu na povrsinu b) b) vodica ugla nije pode3ena ta¢no na 90°
radnog predmeta tatno na 90° c) c) upotrebiti dodatno

c) v)radio dalje bez dodatnog zaustavljanje
zaustavljanja
9a, | PolozZaj otvora tipla, koji | Srednja  tacka izmedu dva Uklonite jedan od grani¢nika [9-1]
9b | su napravljeni pomocu grani¢nika nije ta¢no u sredini (slika 9a). Pricvrstite jedan od

levog i desnog
granicnika, se ne poklapa
sasvim (razli¢ito
rastojanje do ivice
radnog predmeta).

opsega okretanja nastavka za
spajanje.

pratecih grani¢nika [9-2] na
spojnicu za tiple (slika 9b). Ovi
granicnici su uzi i omogucavaju
vam preciznije podesSavanje.
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